Duralloy 73 OA

Propriedades / Aplicacs

Arame tubular que deposita uma liga rica em carbonetos de cromo e nigbio, excelente para
desgaste por abrasio severa. O depdésito nao pode ser forjado ou usinado. Indicado para o
revestimento protetor de pis de exaustores, revestimento de dentes de escavadeiras que
trabalhem com finos, bordas de cagambas, e partes de equipamentos sujeitas a abrasao
extrema. Pode ser aplicado em metais base como aco carbono e acos baixa liga, aco
manganés Hadfield.

Composic;&o qu:'mica h’pica do metal de solda (7 em peso)

0.5-1.0 0.5-1.5 18-22 0.1-0.4 0.8-1.2

Caracteristicas Tipicas do depésito

Dureza Tipica: 60-65 HRC (multiplos passes de solda)

Parémetros de Soldagem

Corrente (A) Voltagem (V) Embalagem

1.60 180-220 24-28 12.50 kg
2.00 200-320 24-28 12.50 kg
2.40 280-380 27-30 20 kg /Tambor 250 kg
2.80 320-400 28-30 20 kg /Tambor 250 kg

Procedimento de Aplicacdo

Preparar a superficie a ser soldada por esmerilhamento, deixando-a livre de 6xidos, graxas ou
outras impurezas. Preaquecer a pec¢a a ser soldada, conforme a sua composicado quimica e
espessura. Soldar com o Duralloy 73 OA, através do processo Open Arc, sem gas de protegao,
utilizando um retificador com cabec¢ote alimentador de arame ou uma maquina MIG
convencional. Melhores resultados sdao obtidos com dois passes.

Utilizar uma camada de aimofada com o Tec Dur A7, quando revestir pegas ja contendo
camada de revestimento duro ou elevado teor de carbono. A espessura maxima do depdésito de
Duralloy 73 OA nao deve ultrapassar 8 mm.
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